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Pate nt anspriiche 



1. Druckabdichtungseinrichtung fur einen Durchtrittskanal fur 
eine Textilgutbahn am EinlaB oder Auslafl eines Hochdruck- 
dampfers, bei der das obere Ende des Durchtrittskanals durch 
zwei gegensinnig rotierende Gumraiwalzen abgedichtet ist, gegen 
deren gegeniiberliegende Stirnflachen seitliche Dichtungsplat- 
ten anliegen, mifc am oberen inneren Ende des Durchtrittskanals 
befestigten, durch zugefuhrtes Druckmedium gegen die Unter- 
seite der beiden Gumraiwalzen andruckbaren, nach ausen gewolb- 
ten flexiblen Dichtungsplatten, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , da6 eine Luftzone mit einem dreieckf ormi- 
gen Querschnitt durch Druckluf tzuf uhr mit einem Druck herstell- 
bar ist, der hoher als der Innendruck in dem Hochdruckdampfer 
ist, in einem Bereich zwischen der Beruhrungsstelle der bei- 
den Gumraiwalzen und den Kontaktstellen zwischen den Abdicht- 
platten und den Gumraiwalzen, und da6 die Luftzone mit einer 
Druckluf tleitung in Verbindung steht. 

2. Druckabdichtungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 

g e k e n n z e i c h n e t , daG angrenzend an die Seite un- 
ter dem Walzenspalt zwischen den Gumraiwalzen (26, 26') quer 
zu der Transport richtung und parallel zu den Oberflachen der 
Textilgutbahn (37) verlaufende Luftdiisenrohre (36, 36') ange- 
ordnet sind, um ein Aufwickeln von Textilgutstucken auf die 
Oberflache der Guimniwalzen zu verhindern. 

3. Druckabdichtungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi eine Auslafioff- 
nung (13) oder ein Ringkanal (a) vorgesehen ist, urn Uber- 
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schussige Druckluft nach auSen abzuleiten, so dafl die Druck- 
luft nicht in den Hochdruckdampfer gelangt. 
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Druckabdichtungse inrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Druckabdichtungseinrichtung 
fur einen Durchtrittskanal fiir eine Text i lgutbahn am EinlaG Oder 
AuslaB eines Hochdruckdampfers entsprechend dent Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1 . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Druckabdichtungse in- 
richtung fur einen Hochdruckdampfer derart zu verbessern, daft 
sie bei moglichst einfacher Konstruktion einen verbesserten Wir- 
kungsgrad besitzt. Diese Aufgabe -wird erf indungsgemaB durch den 
Gegenstand des Patentanspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbil- 
dungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche . 

Zusammenf assend sind deshalb die wesentlichen Merkmale 
der Erfindung in einer Druckabdichtungse inrichtung zu sehen, bei 
der flexible Dichtungsplatten gegen die Unterseite zwe ier gegen- 
laufig rotierender, einen Durchtir ittsspait begrenzende Gummiwal- 
zen angedrtlckt werden, wobei eine Luftzone mit einem dreieckfor- 
migen Querschnitt zwischen der Kontaktstelle zwischen den Gummi- 
walzen und den Kontaktstellen zwischen den Dichtungsplatten und 
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den Gummiwalzen gebildet wird. Dieser Luftzone wird Druckluft 
tiber eine Zufiihrleitung zugefiihrt. Quer zu der Transportrich- 
tung der Textilgufcbahn sind Luf tdiisenrohre auf gegeniiber lie gen- 
den seiten der Textilgutbahn angeordnet, um die Luf tstromungen 
auf gegenuberliegende Seiten der Textilgutbahn zu richten, so 
daB keine Text ilgutstiicke nach dem Durchtritt durch den Durch- 
trittsspalt zwischen den Gummiwalzen auf deren Oberflachen auf- 
gewickelt werden konnen. Zur Ableitung uberschiissiger , der Luft- 
zone zugefuhrter Druckluft ist ein Austrittskanal vorgesehen, 
damit die Druckluft nicht in den innenraum des Hochdruckdamp- 
fers gelangt. 

Anhand der zeichnung soil die Erfindung beispielswe ise 
naher erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht eines ersten Ausfuhrungsbe i- 
spiels der Erfindung- 

Fig. 2 eine Schnittansicht eines zweiten Ausfuhrungsbe i- 
spiels der Erfindung; 

Fig. 3 und 4 Beispiele fur Anordnungen der Luf tdusenroh- 
re im Ausfuhrungsbe ispiel in Fig. 2; und 

Fig. 5 eine Schnittansicht eines dritten Ausfuhrungsbe i- 
spiels der Erfindung. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbe ispiel ist 
auf dem Einlafl 2 eines Hochdruckdampfers 1 ein Dichtungsblock 
iiber einer Dichtung 3 angeordnet. In dem Dichtungsblock 4 ist 
ein Durchtrittskanal 5 vorgesehen. Zwei abdichtende Gummiwalzen 
6 und 6' sind drehbar auf der Oberseite des Dichtungsblocks 4 
angeordnet. Die beiden Gummiwalzen stehen miteinander in Bertth- 
rung, um die obere Sffnung des Durchtrittskanals 5 durch den 
Dichtungsblock 4 abzuschlie Ben. Zwei nach auBen gewolbte fle- 
xible Dichfcungsplatten 7, 7' sind mit Hilfe einer Befestigungs- 
einrichtung lO am oberen Ende des Durchtrittskanals 5 befestigt. 
Ein Bereich der AuBenflachen der Dichtungsplatten 7, 7' druckt 
elastisch gegen die Unterseite der Gummiwalzen 6, 6'. Die Dich- 
tungsplatten 7, 1' konnen beispielswe ise flexible Platten aus 
rostfreiem Stahl oder Kunststof fplatten sein- in dem Durchtritts- 
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kanal 5 ist ein sich nach oben ver jiingendes Rohr stuck 8 ange- 
ordnet, durch das die Textilgutbahn 16 hindurchtransportiert 
wird # ■ Zwischen der den Durchtri ttskanal 5 begrenzenden Wand 
und der Auflenflache des Rohrstucks 8 ist ein Ringkanal 9 zur 
Zufuhr von Druckluft in eine Druckluf tleitung 12 vorgesehen. 
Das untere Ende des Rohrstucks 8 ist an einem Ringflansch 11 
am unteren Ende des Dichtungsblocks 4 abdichtend befestigt. Das 
obere Ende des Rohrstucks 8 erstreckt sich bis nahe zu dem Durch 
trittsspalt zwischen den Gummiwalzen 6,6 1 # Durch die Druckluft- 
leitung 12 wird Druckluft mit einetn Druck zugefuhrt, der hoher 
als der Innendruck in dem Hochdruckdampfer ist. in einem unte- 
ren Bereich des Rohrstucks 8 ist eine AuslaBof fnung 13 vorgese- 
hen, urn durch Ableitung von Druckluft eine Druckverringerung 
zu ermoglichen. 

An den Stirnflachen der Gummiwalzen 6, 6 1 und den End- 
flachen der flfxiblen Dichtungsplatten 7, 7 r greifen seitliche 
Dichtungsplatten 14 an. Am unteren Ende des als Durchtrittsrohr 
fur die Textilgutbahn dienenden Rohrstucks 8 sind Able itplatten 
angeordnet. Die beschriebene Abdichtungse inrichtung kann auch 
an einem AuslaG des Hochdruckdampfers vorgesehen sein. 

Im folgenden soil die Arbeitsweise naher erlautert wer- 
den. Die Textilgutbahn wird durch den Walzenspalt zwischen den 
Gummiwalzen 6, 6 r und durch das Rohr stuck in den Hochdruckdamp- 
fer 1 transportiert . in dem Ringkanal 9 wird Druckluft durch 
die Druckluf tleitung 12 zugefuhrt, deren Druck hoher als der 
Innendruck in dem Hochdruckdampfer ist. Die Druckluft wirkt dem 
Dampf druck in dem Hochdruckdampfer entgegen und verhindert eine 
direkte Beauf schlagung der f reiliegenden unterseite der Gummi- 
walzen durch den Dampf druck in dem Hochdruckdampfer. Eine Mi- 
schung aus Druckluft und Dampf im Bereich unter den beauf schlag- 
ten Oberflachenteilen auf der Unterseite der Gummiwalzen wird 
durch die AuslaflSf fnung 13 hinausgeleitet, damit stets frische 
Druckluft den beauf schlagten Oberflachenbereichen der Gummiwal- 
zen zugefiihrt we r den kaiSn. 

Bei diesem AusfUhrungsbeispiel wird deshalb den durch 
den Dampfdruck beauf schlagbaren Oberf lachen der Gummiwalzen von 
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auBen her Druckluft zugefiihrt. Durch die Druckluft wird deshalb 
verhindert, daB heifler Wasserdampf unmittelbar mit den Gummiwal- 
zen in Beriihrung gelangt, wodurch tfberhitzungen und thermische 
Expansionen vermieden werden konnen, die sonst zu einer Verrin- 
gerung der Lebensdauer der Druckabdichtungseinrichtung fiihren. 

Bei dem in den Fig. 2 bis 4 dargestelLten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist an einem Einlaflstutzen 22 eines Hochdruckdampfers 21 
ein Dichtungsblock 24 uber einer Dichtung 23 angeordnet. Am obe- 
ren Ende des Durchtrittskanals 25 sind die Gummiwalzen 26, 26 1 
angeordnet, an deren Stirnf lachen die Dichtungsplatten 38 angre i- 
fen. Zwei nach auflen gewolbte Dichtungspla±ten 27, 27 1 mit einem 
bogenformigen Querschnitt sind an der Oberkante des Durchtritts- 
kanals 25 mit Befestigungseinrichtungen 30 befestigt. Die Aufien- 
f lachen der Abdichtplatten 27, 27 1 werden elastisch gegen die 
Gummiwalzen angedruckt. Ein zylindrisches Rohrstuck 28 mit 
einem verjungten oberen Endteil ist in dem Durchtrittskanal an- 
geordnet, durch welches Rohrstuck die Text ilgutbahn hindurch- 
transportiert wird. Zwischen der Auftenseite des zylindr ischen 
Rohrstucks 28 und der Wandflache des Durchtrittskanals 25 ist 
ein Ringkanal 29 begrenzt, dem Druckluft zugefiihrt wird. Die 
obere offnung des Rohrstucks 28 erstreckt sich bis in die un- 
mittelbare Nahe des Durchtrittsspalts zwischen den Gummiwalzen. 
Das untere Ende des Rohrstucks 28 ist an einer Flanschoberf la- 
che an der Unterseite des Dichtungsblocks 24 befestigt. Eine 
Wand 22 enthalt als Kuhlmitfcel und Waschf lussigkeit dienendes 
Wasser, in das die Unterseite der Gummiwalzen eingetaucht ist. 
BinlaBdusen 33 dienen zur Zufuhr von Wasser in einen Zwischen- 
raum zwischen den Gummiwalzen und den Abdichtplatten 27, 27*. 
Auf d^r Oberseite der Gummiwalzen sind Andruckwalzen 34, 34' 
angeordnet. Seitlich greifen an den Gummiwalzen zur Reinigung 
dienende Biirstenwalzen 35, 35 1 an. 

Entlang der Oberkante der obejren Offnung des Rohrstiicks 
28 sind Luf tdusenrohre 36, 36 1 angeordnet. Die aus dsn Luftdtt- 
senrohren 36,36' austretenden Luf tstromungen dienen dazu, die 
Textilgutbahn 3 7 hinter dem Walzenspalt zwischen den Gummiwal- 
zen in einer vertikalen Lage zu halten, so dafi keine Textilgut- 
stucke auf die Gummiwalzen aufgewickelt werden konnen. Eine 
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Leitung 39 dient zur Druckluf tzuf uhr in den Ringkanal 29. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel in den Pig. 2 und 3 sind die 
Iiuf tdusenrohre 36, 36' an der Oberkante des Rohrstiicks 28 ange- 
ordnet. Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, konnen die Luf tdusen- 
rohre 36, 36 1 an den Oberkanten der flexiblen Abdichtplatten 
27, 27 1 angeordnet sein. 

Die Luftdusenrohre 36, 36 1 sind moglichst nahe dem Durch- 
trittsspalt zwischen den Gummiwalzen und moglichst nahe zu den 
Oberflachen der Gummiwalzen angeordnet, die dem Innendruck in 
dem Hochdruckdampfer ausgesetzt sind. Die Luftdusenrohre er- 
strecken sich parallel zu den Ach'sen der Gummiwalzen und sind 
mit in Langsrichtung aufeinanderf olgenden Dlisen versehen. Da- 
durch wird die Text ilgutbahn von beiden seiten her mit einer 
Luftstromung beauf schlagt , urn eine geeignete Fiihrung der Tex- 
tilgutstucke beim Eintritt in das Rohrstuck 28 zu gewahrleisten. 

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbe ispiel ist 
am EinlaGstutzen 43 eines Hochdruckdampfers 41 ein Dichtungs- 
block 45 uber einer Dichtung 44 angeordnet. Das obere Ende des 
Durchtrittskanals 46 ist durch Gummiwalzen 47, 47' abgedichtet, 
die auf der Oberseite des Dichtungsblocks 45 angeordnet sind. 
Gegen die Stirnflachen der Gummiwalzen liegen seitliche Abdicht- 
platten 48 an. Am oberen Ende des Dichtungsblocks sind flexible, 
nach auBen gewolbte Abdichtplatten 49, 49 1 durch Bef estigungs- 
einrichtungen 50 befestigt. Die flexiblen Abdichtplatten 49, 49 1 
werden gegen die Gummiwalzen angedriickt. 

In dem Durchtrittskanal 46 ist ein erstes Rohrstuck 51 
angeordnet, an dem ein zweites Rohrstuck 52 angeordnet ist* so 
daG zwischen diesen beiden Rohrstiicken ein Ringkanal b und zwi- 
schen der AuBenflache des auBeren Rohrstiicks 51 und der Wand 
des Durchtrittskanals 46 ein weiterer Ringkanal a begrenzt ist. 
An den unteren Enden der beiden Rohrstiicke sind Flansche 51', 
52' ausgebildet, mit denen die Rohrstiicke auf der Unterseite 
des Dichtungsblocks 45 befestigt sind. Die obere Offnung des 
Rohrstiicks 52 grenzt: so nahe wie moglich an den Durchtritts- 
spalt zwischen den Gummiwalzen 47, 47' an. Die obere offnung 
des MuBeren Rohrstiicks 51 liegt etwas unter der oberen Offnung 
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des inneren Rohrstiicks 52. Die beiden bberen Enden der beiden 
Rohrstiicke weisen radial nach auBen verlaufende Auswolbungen 
51", 52" auf, so daB der Spalt zwischen den Auswolbungen zu dem 
Bereich zwischen den Gummiwalzen und den flexiblen Dichtungs- 
platten weist. Eine Druckmittelleitung 53 stent rait dem Ring- 
kanal b und eine Abf luBleitung 54 mit dem Ringkanal a in Ver- 
bindung. 

Auf der Oberseite des Dichtungsblocks 45 kann eine Wanne 
angeordnet sein, die als Kuhlmittel und Waschf lttssigkeit die- 
nendes Wasser enthMlt, in das die Gummiwalzen eingetaucht sind. 
Zur Entfernung von Wasser dienende Walzen 57 greifen an den 
Gummiwalzen an, ebenso endlose Bander 58, die zum Trocknen der 
Gummiwalzen dienen. 

Im folgenden soli die Arbeitsweise naher erlautert wer- 
den. Beim Betrieb des Hochdruckdampfers wird Luft oder Wasser 
unter einem Dberdruck durch die Leitung 53 in den Ringkanal b 
eingefiihrt. Wenn beispielsweise Druckluf t von einer Temperatur 
mit weniger als 100°C in den Ringspalt b geleitet wird, strStnt 
diese Druckluft durch den Ringspalt zwischen den Rohrstiicken 
51, 52 in den Return zwischen den Gummiwalzen und den flexiblen 
Dichtung splat ten. Die zwischen den Gummiwalzen und den Dich- 
tungsplatten zugefiihrte Druckluft dient als Schmiermittel. ifcer- 
schiissige Druckluft wird durch die Leitung 54 aus dem Ringkanal 
a abgeleitet. Eine entsprechende Abdichtung kann durch Zufuhr 
von wasser unter Uberdruck erfolgen. 

Bei dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel wird deshalb 
ein Druckmedium in den Beruhrungsbereich zwischen den Gummiwal- 
zen und den Abdichtwalzen in Drehrichtung der Gummiwalzen ge- 
fordert. Das Druckmittel wird f ortschre itend zwischen den Gummi- 
walzen und den Abdichtplatten aufgenommen. Das zwischen die 
Gummiwalzen und die Abdichtplatten gelangende Druckmittel dient 
als Schmiermittel, um die Abnutzung der Gummiwalzen zu verrin- 
gern. Bei Verwendung von Wasser oder Druckluft bei einer Tempe- 
ratur unterhalb 100° wird deshalb nicht nur die Wirkung eines 
Schmiermittels erzielt, sondern es erfolgt auch ein schutz des 
Textilguts gegen Verunreinigung und eine Einsparung vonWarme- 
energie. Wenn zu diesem zweck Wasser verwendung findet, werden 
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die Gummiwalzen und die Abdichtplatten zur Erzielung eines 
Schmieref fekts befeuchtet. Bei der Verwendung von Druckluft 
isfc die Temperatur der Druckluft geringer als diejenige im 
Darapfraura des Hochdruckdampfers, welche Dampf temperatur hoher 
als 102°C ist. Deshalb ergibt das Zusammentref fen zwischen der 
Druckluft rait einer Temperatur von weniger als 100°e und dem 
Wasserdarnpf mit einer Temperatur von 102 °C oder mehr Luft mit 
hohem Feuchtigkeitsgehalt, welche die Gummiwalzen und die Ab- 
dichtplatten zur Erzielung des Schmieref fekts benetzt. Der 
uberschussige Anteil des Drucktnittels, der nicht zwischen die 
Gummiwalzen und die Abdichtplatten gelangt, wird nach aufien 
durch den Ringkanal a abgefuhrt. Deshalb gelangt das Druckmit- 
tel nicht auf die Textilgutbahn 42, so daB eine ungleichmaBige 
Behandlung des Textilguts vermieden werden kann. 
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